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TUBI TRAFILATI A FREDDO PER CILINDRI OLEODINMMMIN FERNAMENTE

CAMPI DOIMPIEGO

Le caratteristiche e la precisione dei tubi iraectiafilati a freddo rendono questi prodottiipaldrmente idonei
alleimpiego come cilindri e pistoni nei sisteauilidir e pneumatici di trasmissione di forza ®@waiando.

NORME DI RIFERIMENTO
| tubi sono prodotti in conformite alla norma DB92 e alla norma EN 10305.

Composizione chimica in percentuale (analisi di &ial)

E 355 0,22 1,6
E 410 0,16!0,22 1,30!1,70 0,030
St 52 0,22 1,6
St52.3 0,22 1,6
St E 460 0,20  1,00!1,70 0,035

Caratteristiche meccaniche
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* Per tubi con diametro > 160 mny, §3,°E420 N/mn.
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STATO DI FORNITURA:

TRAFILATO LUCIDO CRUDO CON RICOTTURA DI DISTENSIONE

(SR sec. EN10305 / BK+S sec. DIN 2391)

Dopo la formatura a freddo, i tubi di questo stafornitura vengono sottoposti a trattamento wymi

In questo modo le tensioni residue vengono riddtiegn minimo e le propriete di deformazione pkastigliorate.

TRAFILATO LUCIDO CRUDO (C sec. EN10305 / BK 2881l
| tubi di questo stato di fornitura non vengontogatsti a trattamento termico dopo la formaturaddb.
Le propriete di deformazione plastica dell©asoiadolimitate e vi sono da prevedere tensioniuesid

NORMALIZZATO (N sec. EN10305 / NBK sec. DIN 2391)
Dopo la formatura a freddo, questi tubi vengonogsusti a trattamenti termico sotto gas protetiivaina
temperatura al di sopra del punto critico superiore

DIMENSIONI E TOLLERANZE: Vedi tabella

LUNGHEZZE: Commerciali da 6 a 8 metri
Fisse mediante taglio a macchina (tolleranza stevii&3 quando non specificata in ordine)

DIAMETRO INTERNO: ISO H8.

RUGOSITA' INTERNA: Ra max 0,4 microns.

DIAMETRO ESTERNO: Secondo norme EN10305 o DIN 2391.

RETTILINEITA®: 0,0015 L ggvrzFfESOO N/mrie 0,002 L per ;R)’Z>EA500 N/mm

OVALIZZAZIONE: Determinata dalle tolleranzensetrdiasterno.

MARCATURE: Su tutti i tubi sono riportati i segiegint- marchio del fabbricante, qualite deli@acoorme di riferimento.

CERTIFICATI: Corrediamo la fornitura dei relgtificag di provenienza riportanti le analisi @thime le prove
meccaniche riferite alle norme di produzione.
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-0/+0,054

-0/+0,054
-0/+0,054
- -0+004 112 6
-0/+0,054
-0/+0,054
105 -0/+0,054
- 00054 125
m -0/+0,054
-0/+0,054 130
-0/+0,054 125+ ,
O 75 22660
-0/+0,054 140 12,5 ,
o O~ 5
-0/+0,063 135 7,5 24,200
0 10
-0/+0,063 145 12,5 14,500
____
-0/+0,063 135* 19,400
____
125 -0/+0,063 145 10 34,000
15 10 125 43100
125 -0/+0,063 155 15 51,800
____
-0/+0,063 26,200
____
130 -0/+0,063 160 15 53,700
____
140 -0/+0,063 155 7,5 28,100
____
-0/+0,063 2,5 48,000
_____
150 -0/+0,063 160 5 20,200
. 10 185 75
150 -0/+0,063 170 10 40,500
_____
-0/+0,063 170% 20,350
_____
-0/+0,063 54,300
_____
-0/+0,072 48,300
____
-0/+0,072 72,200
_____
-0/+0,072 30,920
_____
-0/+0,072 65,600

* Tolleranza ammessa H9 (-0 +0,100)




TUBI SENZA SALDATURA PER APPLICAZIONI MECCARSBHEEALEVIGATI

CAMPI DOIMPIEGO

Per dimensioni particolari o con elevati spesspoissibile ricavare cilindri utilizzando tubi lathi caldo.

Su questi viene eseguita I©operazione di alesatdiametro interno, ovvero I©asportazione dstemts quantite
di materiale fino ad ottenere la dimensione igegli&a successiva operazione di levigatura, I@gitesahiesto
secondo tolleranza 1ISO H8.

NORME DI RIFERIMENTO (Grezzo)
EN 10297

EN 10210

DIN 2448

DIN 1629

DIN 17121

Composizione chimica in percentuale (analisi di &ial)

EN 10297 E355 0,22 0,55 1,60 0,030 0,035
EN 10297 E355 K2 0,20 0,50 1,65 0,030 0,030 0,12
EN 10297 E470 0,22 0,50 1,70 0,030 0,035
EN 10210 S355J2H 0,22 0,55 1,60 0,035 0,035
EN 10297 St 52.0 0,22 0,55 1,60 0,040 0,035
EN 10297 St52.3 0,22 0,55 1,60 0,040 0,040
EN 10297 St 52.3N 0,22 0,50 1,60 0,040 0,040
EN 10297 MW 450 U 0,22 0,50 1,70 0,035 0,035 0,20
EN 10297 20 Mn V6 0,22 0,50 1,70 0,035 0,035 0,20
EN 10297 MECAVAL 136 M 0,22 0,35 1,60 0,030 0,040

EN 10297 MECAVAL 147 M 0,22 0,35 1,60 0,030 0,040 0,15



Caratteristiche meccaniche

Condizioni di fornitura Propriet! tensili
_ Rm (Resistenza a trazione) Rs (Limite di snervamento)

-

EN 10297 E355 490 490 490 470 555 345 SES5N SIS 20
__-_---_---
EN 10297 E470 650 600 470 430
__-_---_---
EN 10297 St 52.0 500 ! 650
__-_---_---
EN 10297 St 52.3N 490! 630
__-_---_---
EN 10297 20 Mn V6 620 ! 800

EN 10297 MECAVAL 147 M

TOLLERANZE DIAMETRO ESTERNO, SPESSORE, OVAEIEGZEDNRICIT#, RETTILINEIT# ESTERNA:
Secondo le norme specifiche di fabbricazione detiala $grezzo$ di partenza.

RETTILINEIT# INTERNA: 1 mm/1000 mm per tubi lasawahetodo $in tiro$; 0,1 mm/1000 mm per tulmidtv
con metodo in 2spinta®.

DIAMETRO INTERNO: ISO H8.
RUGOSIT# D.l.: Ra max 0,4 microns.

PROTEZIONE SUPERFICIALE: | tubi vengono ptetetiniente contro la corrosione con olio mine@éoente
inibitori.

Ulteriori specifiche tecniche e dimensionali s@scrite nel catalogo relativo ai prodotti allsjaezzo.

CERTIFICATI: corrediamo la fornitura dei relatiificati di provenienza riportanti le analishadtie e le prove
meccaniche riferite alle norme di produzione.

PROGRAMMA DI FORNITURA PERSONALIZZATO: su'rjptesgtde fornire diametri, spessori e tollegaman

comprese nelle tabelle, effettuare particolarr@tirtecnologici ed ogni tipo di indagine metadifica od al contrario
come indicato nelle tabelle stesse possiamo fangi@i come S355J2H prodotti secondo la normaZ810



TOLLERANZE DIMENSIONALI TUBI LAMINATI A CALDD RALESAGATI







TOLLERANZE DIMENSIONALI TUBI LAMINATI A CALDD BILESAGATI




500 530
500
500 | o+0105 | 6096 | 60 | 814 |
600 | o+0105 | 6604 | 40 ] 612 |




